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Kod CPV
45233120-6 Roboty w zakresie budowy drog

D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania
i odbioru robét drogowych dla Remontu drogi "Butoréwka Goéra"w Glince w km 0+235 do km
0+660.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni utwardzonych wg kodu CPV 45233120-6.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy wylesiony
teren budowy i dziennik budowy oraz dokumentacj¢ projektowa i ST.

1.4.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ opis techniczny rysunki i przedmiar robot

1.4.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisOw 1 norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla os6b lub débr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie mial szczeg6lny wzglad na $rodki ostroznosci i zabezpieczenia

przed:
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¢) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

d) zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

e) mozliwos$cia powstania pozaru.

1.4.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.4.5. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w spos6b trwatly sa szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

1.4.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisoOw dotyczacych bezpieczefistwa i
higieny pracy.

1.4.7. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadal za ochrong robét i za wszelkie materiaty 1 urzadzenia uzywane do
robét od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robét przez Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materialéw

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczace
proponowanego zrddia zakupu materiatéw oraz $wiadectwo jakosci lub inny dokument przydatnosé
tych materiatéw. Dotyczy to szczegdlnie materialéw nawierzchniowych.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jakos¢
zastosowanych materialéw i wykonywanych robdét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami ST i Inspektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreSlonym przez
Inspektora pod grozba zatrzymania robdét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac

zatozong jako$¢ rob6t. Wykonawca jest odpowiedzialny za peilna kontrole robét i jakos$ci materiatéw.
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Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary robdt z czgstotliwo$cia zapewniajacg stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST. Inspektor
Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.
6.1.1Dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, nastepujace dokumenty:

a) dziennik budowy

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) protokoty odbioru robét,

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane przez Wykonawce.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po
powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru. Wyniki obmiaru
beda przekazane Inspektorowi Nadzoru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych w §lepym kosztorysie

lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Biedne
dane zostana poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu platno$ci na rzecz
Wykonawcy.

7.2. Zasady okreslania ilosci robo6t i materialow

Dtugosci 1 odleglosci pomiedzy wyszczeg6lnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdhuz linii osiowej. Jesli ST wilasciwe dla danych robdt nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w m3 jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj.

Ilo$ci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo beda rozliczone wedlug dowodéw wydania materiatéow.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw  robét, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.
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Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bgda wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w
formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloSci i jakosci
Wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru robét
dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czegéci robdt. Odbioru cze$ciowego
rob6t dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor
Nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Calkowite zakonczenie rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Odbidér ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Odbioru ostatecznego robdot dokona komisja wyznaczona
przez Zamawiajacego w obecnosSci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw,

ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowa i ST.
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W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartoS§¢ wykonywanych rob6t w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru
ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje¢ projektowa podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jeSli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczeg6lowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub
zamienne),

3. dziennik budowy - jesli byl wymagany

4. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST iew. PZJ,
5. karta gwarancyjna

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny rob6t”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa
ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnos$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robdt beda obejmowac:

- robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
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- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,
- warto$¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
D. 01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
D. 01.01.01. ODTWORZENIE TRASY I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
1.WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robét zwigzanych z odtworzeniem trasy drogowej wykonania i odbioru robot
drogowych dla remontu drogi "Butoréwka Géra"w Glince w km 0+235 do km 0+660.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wszystkimi
czynnosciami umozliwiajacymi i majacymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej

oraz potozenia obiektéw inzynierskich.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialow

Do stabilizacji pozostalych punktéw nalezy stosowac paliki drewniane.
3.WYKONANIE ROBOT

3.1. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje¢ projektowa.
4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.1. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrole jako$ci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.1.

5. OBMIAR ROBOT

5.1. Jednostka pomiarowa

Jednostka pomiarowa jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.

6. ODBIOR ROBOT

6.1. Sposob odbioru robot
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Odbiér robdt zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie projektu i pomiaru
powykonawczego.

7. PODSTAWA PEATNOSCI

7.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 km robét.

Podstawg ptatnosci jest odtworzenie trasy w ilo§ci wg przedmiaru robot.

D.01.02.01. ROZBIORKA NAWIERZCHNI Z MIESZANEK MINERALNO-BITUMICZNYCH
WRAZ PRZECIECIEM PILA MECHANICZNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z rozbiérka nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych
oraz przecigciem pita mechaniczng dla rob6t drogowych zwigzanych z Remontem drogi "Butoréwka

Gora"w Glince w km 0+235 do km 0+660.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z rozbidrka
nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych oraz przecigciem pila mechaniczng wykonywanych
w ramach rob6t przygotowawczych.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w Specyfikacji Technicznej  D.00.00.00
»Wymagania ogdlne”

3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robdt zwigzanych z rozbiérka moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:

- sprezarka powietrza spalinowa przewozna,

- pita mechaniczna

- mloty pneumatyczne,

- fadowarki,

- narzg¢dzia rgczne pomocnicze do rob6t rozbiérkowych,
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- samochody do transportu gruzu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej D.00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne”

4.2. Transport materialow z rozbiorki

Materiatl z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym §rodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w Specyfikacji Technicznej D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
5.2. Wykonanie robét rozbiorkowych

Roboty rozbiérkowe prowadzi¢ w miar¢ postgpu robot przy wykonywaniu robdt drogowych.
Roboty rozbiérkowe obejmuja rozbidrke nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych.
Teren rozbiérki nalezy utrzymywa¢ w odpowiednim porzadku, a materialty z rozbidrki
wywozi¢ na biezaco i utylizowa¢ zgodnie z przepisami o ochronie $srodowiska. Roboty
prowadzone w pasie drogowym nalezy oznakowa¢ w sposéb uzgodniony z Zarzadem drogi, a
zatwierdzonym przez Zarzadzajacego ruchem

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

6.2. Kontrola jakosci robot rozbiérkowych

Kontrola jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robét rozbidrkowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” .

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg rob6t zwigzanych z rozbidrka nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych
jest dla rozbiorki:

- 1m? (metr kwadratowy),

oraz 1 metr biezacy dla cigcia nawierzchni pita mechaniczna

- 1Imb (metr biezacy)

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” .
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- przecigcie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych

rozebranie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych

pryzmowanie rozebranego materiatu,

zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,

uporzadkowanie terenu rozbiorki.

D.02.00.00. ROBOTY ZIEMNE

D-02.01.01. WYKONANIE WYKOPOW

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
wykopéw dla remontu drogi "Butoréwka Géra"w Glince w km 0+235 do km 0+660.

1.2. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji wykonanie wykopéw w gruntach kategorii 111

2. MATERIALY (GRUNTY)

Rodzaj i kategori¢ gruntéw ustalono na podstawie wynikéw badan makroskopowych
1 organoleptycznych.

3. SPRZET

Do wykonania rob6t nalezy uzywac spycharki, réwniarki lub koparki i walce.

4. TRANSPORT

Do przemieszczania gruntu na odlegto$¢ do 100 nalezy wykorzysta¢ spycharke. Na wigksze odleglosci
grunt nalezy transportowa¢ samochodami.

5. WYKONANIE ROBOT

Odspojone grunty (nadmiar) powinny by¢ wykorzystane do zasypania wykopéw, wyprofilowania
poboczy, wykonania i wykonczenia nasypow. Jego nadmiar odwieziony i zutylizowany zgodnie z

przepisami o ochronie srodowiska.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci rob6t podlega na ocenie wykonania wykopu.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr szescienny wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT
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Odbiér wykopdw nastgpuje na podstawie projektu i pomiaru powykonawczego.

Odbiér robdt zanikajacych i cze§ciowych dokonuje Inspektor Nadzoru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Nalezy wykona¢:

- wykopy wykonane spycharka ilo§ci wg przedmiaru rob6t

- wykopy wykonane koparka ilo$ci wg przedmiaru robdt

Cena wykonania jednego metra sze$ciennego wykopdw oraz w gruntach kategorii I-II obejmuje:
- prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp

- zageszcezenie powierzchni wykopu,

- rozplantowanie nadmiar gruntu z wykopow

- plantowanie skarp wykopéw

- odw6z nadmiaru gruntu na sktadowisko odpadéw

D.02.02.01. WYKONANIE NASYPOW

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
nasypow dla remontu drogi "Butoréwka Géra"w Glince w km 0+235 do km 0+660.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuje wykonanie i zageszczanie nasypow z materiatu
uzyskanego z wykopéw oraz dowiezionego przez Wykonawce.

2.MATERIALY

Do wykonania nasyp6w nalezy zastosowa¢ kamien naturalny — pospétka o frakcji do 63mm.
3.SPRZET

Do wykonania rob6t nalezy uzywa¢ réwniarki, spycharki i walce.

4. TRANSPORT

Material nalezy dostarczy¢ samochodami lub przepcha¢ spycharkami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Roboty przygotowawcze
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Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:

- przygotowania podtoza:

przed przystapien do budowy nasypu zakonczy¢ roboty przygotowawcze.

Wykonawca powinien skontrolowa¢ wskaznik gruntéw rodzimych, zalegajacych w gérnej strefie
podtoza nasypu, do gitebokosci 0,5m od powierzchni terenu. Minimalne wymagane warto$ci wskaznika
zageszczenia powinny by¢ nie mniejsze niz 0,95. Jezeli warto$ci wskaznika zageszczenia nie beda
mogly by¢ osiagniete przez bezposrednie zageszczenie podloza to nalezy podja¢ $rodki w celu
ulepszenia gruntu poditoza, umozliwiajace uzyskanie wymaganych warto$ci wskaznika zageszczenia

- wytyczenia osi korpusu drogowego

- innych robdt podanych w dokumentacji projektowej i ST

5.3. Przygotowanie podloza

Przygotowanie podioza polega na:

- usuni¢ciu darniny i humusu

- usuni¢ciu kamieni, gatezi 1 pozostato$ci po karczowaniu

5.4. Ogolne zasady wykonania nasypow

Nasyp wznosi¢ z zachowaniem przekroju poprzecznego oraz profilu podtuznego warstwami
rownomiernie na calej szerokosci. Grubos¢ warstw w stanie luznym powinna by¢ dobrana do rodzaju
gruntu oraz sprzetu uzywanego do zageszczania. Zaleca si¢ aby grubo$¢ warstwy zostata ustalona na
prébnym odcinku w obecnosci Inspektora Nadzoru lecz nie wigkszej niz 30cm z jednoczesnym jej
takim zageszczeniem aby uzyska¢ min. wskaznik IS 0,99. Przystapienie do wbudowania kolejnej
warstwy moze nastgpi¢ dopiero po stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru prawidtowego wykonania
warstwy poprzedniej. Podloze, na ktérym bedzie formowany nasyp musi by¢ wyprofilowane i
zageszczone, a wskaznik zageszczenia IS musi wynosi¢ min. 0,98.

Nie zezwala si¢ na wbudowanie materialéw przewilgoconych, ktérych stan uniemozliwia osiagniecie
wymaganego wskaznika zaggszczenia. Wykonanie nasypéw nalezy przerwac, jezeli wilgotnosé
przekracza warto$¢ dopuszczalng o wartosci okreslone w PN-S-02205 p.2.10.2 str.28. Na warstwie,
uplastycznionej nie wolno uktada¢ nastepnej warstwy . Sposéb osuszenia musi zosta¢ uzgodniony z
Inspektorem nadzoru.

Niemozliwos¢ osuszenia spowoduje koniecznos$¢ rozebrania warstwy gruntu.

W czasie opadéw deszczu nie nalezy pozostawia¢ niezageszczonej warstwy .

Wymagania do zageszczenia poszczeg6lnych warstw nasypu powinny spetnia¢ wymagania normy PN-
S-02205 Roboty ziemne. Wymagania i badania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci robét podlega na ocenie doktadnosci wykonania nasypu.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr sze$cienny nasypu.
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8.0DBIOR ROBOT

Odbiér nasypéw nastepuje na podstawie projektu i pomiaru powykonawczego przed wykonaniem
kolejnych robét zwigzanych z podbudowg. Odbidér robdt zanikajacych i1 czeSciowych dokonuje
Inspektor Nadzoru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej m3 obejmuje:

- transport materiatu do wykonania nasypoéw

- wbudowanie materialu w nasyp,

- uformowanie i zaggszczenie,

- profilowanie powierzchni nasypu,

- plantowanie skarp

D.03.00.00. PODBUDOWY

D 03.01. 01. PROFILOWANIE I ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z remontem drogi "Butoréwka Géra"w Glince w km 0+235 do km 0+660.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robdt
na drogach.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem
profilowania i zageszczania podtoza gruntowego przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.
2. MATERIALY

2.1. Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Do wykonania robdt nalezy uzywac rowniarki i walce.

4. TRANSPORT

4.1. Nie wystgpuje

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio
przed rozpoczeciem robdt zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezedniejsze przystapienie
do wykonania koryta oraz profilowania 1 zageszczania podioza jest mozliwe wytacznie za zgoda

inspektora nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po
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wyprofilowanym i zageszczonym podlozu nie moze odbywaé si¢ ruch budowlany, niezwigzany

bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni. Podloze nalezy wyprofilowaé¢ do

projektowanego pochylenia pod projektowang konstrukcje nawierzchni i zages$ci¢. Nalezy réwniez
wyprofilowa¢ pobocza do projektowanego pochylenia oraz je zagescic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Sprawdzenie jakosci robot podlega na ocenie przygotowanego pod nawierzchni¢ podloza.
6.1.1. Szerokos¢ profilowanego podioza.

Szerokos¢ profilowanego podioza nie moze r6zni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej.

6.1.2. R6wnos¢ profilowanego podloza

Nieréwno$ci nie moga przekracza¢ 20mm. Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wieksze
odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie

6.1.3. Spos6b postepowania w przypadku wystgpienia nierdwnosci

Wszystkie nierdwnosci powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gieboko$ci co najmniej 10cm,
wyréwnanie i powtérne zageszczenie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

- Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, jezeli wszystkie pomiary
i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1.Platno$¢ nastagpi po wykonaniu calego zakresu koryt wraz z ich profilowaniem oraz
wykonaniem i zageszczeniem poboczy:

- wykonanie koryta wraz z profilowaniem drogi oraz poszerzen, zjazdéw, skrzyzowan 1 mijanek wraz z
zageszczeniem wyprofilowanego podtoza w iloSci wg przedmiaru robot.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 koryta i profilowania obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- profilowanie dna koryta lub podioza,

- zaggszczenie,

- utrzymanie koryta lub podtoza,

- wykonanie poboczy wraz z ich zaggszczeniem

03.02.01 PODBUDOWY Z KRUSZYWA STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1.1. Przedmiot niniejszej ST
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Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Robét zwigzanych z wykonania podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego
mechanicznie podczas realizacji zadania Remontu drogi "Butoréwka Géra"w Glince w km 0+235 do
km 0+660.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji Robét.
1.3.  Zakres Robét objetych ST
Przedmiotem szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z odbudowa drogi Butoréwka w km 0+235 do km 0+660 w miejscowosci Glinka.
1.4. Nazwa i kod wg wspdlnego stownika zaméwien (CPV)"
CPV: 45233120-6 Roboty w zakresie budowy drég.
1.5. OKkresSlenia podstawowe

- stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu
w optymalnej wilgotno$ci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.
- podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie — jedna lub wigcej warstw
zageszczonej mieszanki, ktéra stanowi warstwe no$ng nawierzchni drogowe;j.
1.6. Podstawowe wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace Robdt podano w ST-D ,,Wymagania ogdlne”.
2. Materialy
2.1.0godlne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialéw, i ich pozyskiwania podano w ST-D ,,Wymagania ogdlne
2.2. Rodzaje materialow
Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢
kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych
i otoczakow.
Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.
Do wykonania podbudowy przewidziano kruszywo tamane niesortowane o uziarnieniu 0/63mm oraz
kruszywo tamane niesortowane o uziarnieniu 0/31,5 lub inne dopuszczone przez Inspektora.
2.2.1. Wymagania dla kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-EN 933-1:2012 powinna leze¢ migdzy krzywymi
granicznymi pdl dobrego uziarnienia. Wymiar najwickszego ziarna kruszywa nie moze przekraczac 2/3
grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

Tabela 1. Sktad ziarnowy kruszywa
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Sito kwadratowe mm Przechodzi przez sito %
63 100
31,5 76-100
16 56-93
8 40-75
4 28-58
2 19-41
9-23
0,075 2-10
Tablica 2
Wyszczegblnienie badan Minimalna czestotliwo$¢
L i pomiaréw badan i pomiaréw
1 Szeroko$¢ koryta 10 razy na 1 km
2 Réwnos$¢ podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 Réwno$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km
3 Rzedne wysoko$ciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach,
6 Zagqs.zczenie, wilgotnos¢  gruntu w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej,
podtoza lecz nie rzadziej niz raz na 600 m’
*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy
wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych

Inspektor w razie konieczno$ci moze poleci¢ zwigkszenie czestotliwosci badan.

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podloza)

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podioza nie moze rézni¢ sie¢ od szeroko$ci projektowanej lub
poleconej przez Inspektora (w uzgodnieniu z Zarzadca Drogi) o wigcej niz +10 cm i -5 cm.
6.2.3.Réwnos¢ koryta (profilowanego podioza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata.

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4 Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa lub
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poleconymi przez Inzyniera z tolerancjg £ 0,5%.

6.2.5 Zageszczenie koryta (profilowanego podltoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza nie powinien by¢ mniejszy od podanego
tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ poréwnanie warto$ci modutéw odksztalcenia, to
warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia, nie powinna by¢ wigksza od 2,2.
Wilgotnos¢ gruntu podtoza powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.
6.2.6 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wicksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych
w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnanie i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy
jest niedopuszczalne.

6.3 Kontrola wykonania warstw podbudowy z kruszywa
6.3.1 Badania przed przystapieniem do Robdt

Przed przystapieniem do Rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych

do wykonania Robét i przedstawi¢ wyniki tych badan w celu akceptacji materialow.
6.3.2 Badania w czasie Rob6t

6.3.2.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow.
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan podano w tabeli 3

Tabela 3. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych

mechanicznie
Tabela 3
Czestotliwos¢ badan
Maksymalna
Minimalna liczba | Powierzchnia
L Wyszczegblnienie badan badai na dziennej podbudowy prey
p- yszezeg dzialce roboczej padajgca na  jedno
badanie (m2)
1 Uziarnienie mieszanki
2 Wilgotnos¢ mieszanki 2 600
3 Zageszczenie warstwy 2 prébki na 1000 m’
‘ L dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej
4 Badanie wtasciwosci kruszywa zmianie kruszywa

Inspektor w razie konieczno$ci moze poleci¢ zwigkszenie czgstotliwosci badan.
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6.3.2.2 Uziarnienie mieszanki.

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.2. Prébki nalezy
pobiera¢ w spos6b losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badah powinny by¢
na biezaco przekazywane Inspektorowi.

6.3.2.3 Wilgotno$¢ mieszanki.

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnos$ci optymalnej, okre§lonej wedtug préby Proctora.
6.3.2.4 Zageszczenie podbudowy

Kontrole zageszczenia mozna oprze¢ na metodzie obcigzen pltytowych, wg ,Instrukcji badan podioza
gruntowego budowli drogowych i mostowych” — zalacznik 2 (pkt 2.4.4.) GDDP 1998 r., nie rzadziej niz
raz na 2000 m, lub wedtug zalecen Inzyniera.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidlowe, gdy stosunek
wtérnego modutu E, do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest nie wigkszy od 2,2 dla warstwy

konstrukcyjnej podbudowy:

Erc 2p
6.3.2.5 Wiasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmowac ocen¢ wszystkich wlasciwos$ci okreslonych w pkt 2.
Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci
Inspektora Nadzoru.
6.3.3 Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.3.3.1 Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow
Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy
ponize;j.

Tablica 4
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Lp. |Wyszczeg6lnienie badan 1| Minimalna czestotliwos¢é pomiaréw
pomiaréw
1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km
2 Réwnosé podiuzna l\ivazill;cl)lsléll;asci:;a,rgjz/h lf)lanografem albo co 20 m tata na
3 Réwno$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne*’ 10 razy na 1 km
5 Rzedne wysokoSciowe co 100 m
6 Uksztaltowanie osi w planie*’ |co 100 m
7 Grubo$¢ podbudowy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m’
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m’
8 Nosno$¢ podbudowy: co najmniej w dwoch przekrojach na kazde 1000 m
- modut odksztatcenia co najmniej w 20 punktach na kazde 1000 m
- ugiecie sprezyste

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.

Inspektor w razie konieczno$ci moze poleci¢ zwiekszenie czgstotliwosci badan.

6.3.3.2 Szerokos$¢ podbudowy
Szeroko$¢ podbudowy nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej lub poleconej przez

Inspektora (w uzgodnieniu z Inwestorem) o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szeroko$ci warstwy
wyzej lezacej o co najmniej 25 cm.

6.3.3.3 Rownos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem.

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg.

Nieréwnos$ci podbudowy nie moga przekraczac:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocnicze;j.

6.3.3.4 Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach- z tolerancja + 0,5 %.
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6.3.3.5 Rzedne wysokosciowe podbudowy

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzgdnymi projektowanymi lub poleconymi
przez Inspektoraa nie powinny przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.3.3.6 Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podloza

O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do wytycznych lub polecen Inzyniera o
wigcej niz £ 5 cm.

6.3.3.7 Grubos$¢ podbudowy i ulepszonego podloza

Grubo$¢ podbudowy nie moze si¢ rézni¢ od grubosci podanej w warunkach zarzadcy drogi lub
poleconej przez Inzyniera o wigcej niz:

- dla podbudowy zasadniczej + 10%,

- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.3.3.8 No$nos¢ podbudowy

Modut odksztatcenia oraz ugiecie sprezyste powinny by¢ zgodne z podanym w tablicy ponize;j.

Tablica 5

Wymagane cechy podbudowy

Podbudowa Wskaznik .. |Minimalny modul odksztalcenia
. | Maksymalne ugiecie | )

zageszezeni . mierzony plytg o $rednicy 30 cm,

7 kruszywa |a I nie | sprezyste pod kotem, mm MPa

o wskazniku Wy nie | mniejszy niz

mniejszym niz, % od pierwszego | od drugiego

40 kN S0 kN L L
obcigzenia E; | obcigzenia E,

60 1,0 1,40 1,60 60 120

80 1,0 1,25 1,40 80 140

120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.4.1.Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych

w punkcie 6.3 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glebokosci co

najmniej 10 cm, wyr6wnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci normowej lub poleconej przez Inzyniera

0 wiecej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na
wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na pelng grubos$¢ do potowy szerokosci

pasa ruchu, dolozenie materiatu i powtérne zageszczenie.
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6.4.2.Niewlasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednia gtebokos¢, zgodnie z decyzja Inspektora Nadzoru, uzupetnione nowym materiatem
o odpowiednich wla$ciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wilasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastagpi ponowny pomiar
i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3.Niewlasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli no$no$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inspektora Nadzoru.

Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie no$nosci
podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce podbudowy.

7.0BMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D,, Wymagania ogélne” .

7.2  Jednostka obmiarowa

1 m2 podbudowy z tlucznia kamiennego o grubosci zgodnej z dokumentacja techniczna,

Grubosci poszczegdlnych warstw mierzona jest po zaggszczeniu.

Wykonawca ma takze obowigzek uporzadkowania terenu budowy po robotach oraz wznowieniu
kamieni granicznych, ktére zostaty naruszone podczas prowadzenia robot.

7.3. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami

Inspektora, jezeli wszystkie badania i pomiary daty wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
8.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D.00.00.00.,, Wymagania ogdlne” oraz

preambule do Przedmiaru Robét.

8.2. Cena wykonania 1 m2 podbudowy tluczniowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- znakowanie robot,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,
- roztozenie kruszywa,
- zageszczenie warstw z zaklinowaniem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robét.
- Inne prace wynikajace z ST, oraz polecen Inspektora
9.2 Zasady rozliczenia

Z wytaczeniem elementéw, dla ktérych przewidziano odrebne pozycje w Przedmiarze Robdt, spetnienie
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wymagan niniejszej ST nie podlega odrebnej zaptacie i uwaza si¢ je za uwzglednione i wliczone w ceny

jednostkowe i stawki wprowadzone przez Wykonawce w wypetniony Przedmiar Robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi
zmianami).

- Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi
zmianami).

Normy:

1. PN-EN 933-1:2012 — Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw -- Cze$¢ 1: Oznaczanie
sktadu ziarnowego -- Metoda przesiewania

2. PN-EN 13043:2004 - Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

3. PN-EN 933-4:2008. Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw -- Cze$¢ 4: Oznaczanie

ksztattu ziarn -- Wskaznik ksztattu

4. PN-EN 1744-1+A12013-05. Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw -- Czeg$¢ 1: Analiza
chemiczna

5. PN-EN 933-9+A1:2013-07 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw -- Czgé¢ 9: Ocena
zawartos$ci drobnych czastek -- Badanie btgkitem metylenowym

6. PN-EN 1097-2:2010. Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw -- Czes$¢ 2:
Metody oznaczania odporno$ci na rozdrabnianie

7. PN-EN 1097-6:2013-11. Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw -- Czeg$¢ 6:
Oznaczanie gesto$ci ziarn i nasigkliwosci

8. PN-EN 1367-1:2007. Badania wiasciwo$ci cieplnych i odpornos$ci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych -- Czg$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

9. PN-S-06102:1997. Drogi samochodowe -- Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

10. PN-EN 1097-5:2008. Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw -- Czgé¢ 5:
Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

11. PN-EN 12591:2010. Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Wymagania dla asfaltéw drogowych

D.04.00.00 NAWIERZCHNIE
DL.04.01.01. WZMOCNIENIE PODLOZA POD WARSTWY KONSTRUKCYJNE
NAWIERZCHNI GEOSYNTETYKAMI

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem szczegétowej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem wzmocnienie podioza pod warstwy konstrukcyjne
nawierzchni geosiatka w ramach remontu drogi "Butoréwka Goéra"w Glince w km 0+235
do km 0+660.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy.
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1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem wzmocnienie podtoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Geosyntetyk - material o postaci ciaglej, wytwarzany z wysoko spolimeryzowanych wtdkien
syntetycznych jak polietylen, polipropylen, poliester, charakteryzujacy si¢ m.in. duza wytrzymatoscia
oraz wodoprzepuszczalno$cig.

Geosyntetyki obejmuja: geosiatki, geowtdkniny, geotkaniny, geodzianiny, georuszty, geokraty,
geokompozyty, geomembrany.

1.4.2. Geowldknina - material nietkany wykonany z wtdkien syntetycznych, ktérych spdjnosc jest
zapewniona przez igtowanie lub inne procesy aczenia (np. dodatki chemiczne, potaczenie termiczne) i
ktéry zostaje maszynowo uformowany w postaci maty.

1.4.3. Geotkanina - material tkany wytwarzany z widkien syntetycznych przez przeplatanie dwéch lub
wiecej uktadéw przedz, widkien, filamentéw, tasm lub innych elementow.

1.4.4. Geosiatka - ptaska struktura w postaci siatki, z otworami znacznie wigkszymi niz elementy
sktadowe, z oczkami potagczonymi (przeplatanymi) w weztach lub ciggnionymi
1.4.5. Wzmocnienie geosyntetykiem podloza - wykorzystanie wlasciwos$ci geosyntetyku przy
rozciagganiu (wytrzymatosci, sztywnosci) do poprawienia wlasciwo$ci mechanicznych gruntu nasypu
2.MATERIALY
2.1. Zgodnos¢ materialéw z dokumentacja projektowa i aprobatg techniczng.

Materialy do wykonania wzmocnienia podtoza pod konstrukcja nawierzchni za pomoca geosyntetyku
powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST oraz z aprobatg techniczng IBDiM.
2.2 Geosyntetyk - geosiatka

Do wzmocnienia potgczen przy poszerzeniu drdég - potaczenie konstrukcji starej i nowej nalezy
zastosowa¢ geosiatki lub geokompozyty wytwarzane z wigzek wtdkien szklanych przeplatanych
w weztach powlekanych powtokg bitumiczng. Nalezy zastosowacé siatki odporne na wysokie
temperatury do 240°C. wytrzymatos¢ na rozcigganie do 200 kN/m.

3.SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzctu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych rob6t i wlasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw
transportu powinna zapewni¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w ST w terminie
przewidzianym w umowie.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST.

5.2. Zasady wykonywania robét

Konstrukcja i sposéb wykonania wzmocnienia geosiatkami powinny by¢ zgodne z dokumentacja
techniczng i ST.

Ogolne zasady wykonania robét obejmuja:

- przygotowanie podtoza,

- wzmocnienie geosyntetykiem podtoza pod warstwy bitumiczne na taczeniu starej masy z nowa.

5.3. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze dotycza , przygotowania podloza aby ukladany material geosyntetyczny
przylegat na catej powierzchni do podioza.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnoS$ci, deklaracje
zgodnosci, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego wzmocnienia podtoza

8.0DBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH I ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,

- utoZenie geosyntetyku.

Odbidr tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami ST D - ,,Wymagania ogdlne”

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena wykonania 1 m2 wzmocnienia podioza obejmuje:

- prace pomiarowe,

- wykonanie rob6t przygotowawczych wraz z przygotowaniem podioza,
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- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- utozenie geosiatek,
- przeprowadzenie pomiaréw,

- odwiezienie sprzetu.

D.04.02.01. NAWIERZCHNIA Z MIESZANEK MINERALNO-BITUMICZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) D sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej i wigzacej z mieszanek mineralno-
bitumicznych - betonu asfaltowego. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad
prowadzenia robot zwigzanych  z wykonywaniem warstwy Scieralnej 1 wigzacej z betonu
asfaltowego wg PN-S-96025:2000 [10]. [9] zwigzanych z remontu drogi "Butoréwka Goéra"w
Glince w km 04235 do km 0+660.

1.2. Zakres stosowania ST

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni twardych ulepszonych, ktére obejmuja ST.

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zaggszczona.

Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatéw
mineralnych oraz zwicksza odporno$¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda;
moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki.
Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu
w wodzie.

Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki w celu sprawdzenia, czy jej wtasciwosci sg zgodne z
recepta laboratoryjng.

Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci co najmniej 50 m) wykonany w
warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych
parametréw technicznych robot.

Kategoria ruchu (KR) - obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kIN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okre§lonym

sktadzie i uziarnieniu.
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Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia iloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposéb, spetniajaca okreslone wymagania.
Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w ST D-00.00.00 ,,Cze$¢ ogdlna” pkt.

2. MATERIALY

2.1.Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965 . W zalezno$ci
od rodzaju warstwy i kat. ruchu nalezy stosowac¢ asfalty drogowe

2.2.Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypetniacz, spelniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 dla wypetniacza
podstawowego 1 zastepczego. Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961

Tablica 1. Wymagania wobec materialéw do warstwy $cieralnej

Wymagania wobec materialéw w zaleznosci

Rodzaj materiatu
0dza] materia od kategorii ruchu

Lp.

Nr normy KR 3

1. Kruszywo tamane granulowane wg: kl. I, IT1); gat.1
PN-B-11112:1996 [2], o
PN-B-11115:1998 [4] w-)
a) ze skal magmowych i przeobrazonych

b) ze skat osadowych

¢) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i

kl. I; gat.1

stalownicze)

2. Kruszywo tfamane zwykte wg PN-B-11112:1996
(2]

3. Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 [1]

4. Grys i zwir kruszony z naturalnie kl. I; gat.1
rozdrobnionego surowca skalnego
wg WT/MK-CZDP 84 [15]

5. Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] -

6. Wypetniacz mineralny: podstawowy
a) wg PN-S-96504:1961[9]
b) innego pochodzenia wg orzeczenia lab.

7. Asfalt drogowy PN-C-96170:1965[6]. D 50”, D 70

8. Polimeroasfalt drog. TWT PAD-97 [13] DESO0 A,B,C, DP80
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1) tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I; gat. 1

2) tylko dolomity kl. I, gat.1 w iloéci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z innymi kruszywami, w ilosci
< 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez ograniczenia ilo§ciowego

3) preferowany rodzaj asfaltu

Tablica 2. Wymagania wobec materialéw do warstwy wiazacej

- iald leznosci
Rodzaj materiatu Wymagania wobec matfrla 0w w zaleznoSci
od kategorii ruchu
Lp.
Nr normy KR 3
1. Kruszywo tamane granulowane wg: kl. I, I11); gat.1,2
PN-B-11112:1996 [2], .,
PN-B-11115:1998 [4] jw.5)
kal
a) z surowca skalnego KL I; gat.1
b) z surowca szt.
2. Kruszywo tfamane zwykte wg PN-B-11112:1996 | -
(2]
3. Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 [1] -
4. Grys i zwir kruszony z naturalnie kl. I, IT 1); gat.1,2
rozdrobnionego surowca skalnego
wg WT/MK-CZDP 84 [15]
5. Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] -
6. Wypetniacz mineralny: podstawowy
a) wg PN-S-96504:1961[9]
b) innego pochodzenia wg orzeczenia lab.
7. Asfalt drogowy PN-C-96170:1965[6]. D 50
8. Polimeroasfalt drog. TWT PAD-97 [13] DE30 A,B,C DES0 A,B,C, DP30, DP80
1) tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1

2.3.Kruszywo

W zaleznos$ci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowaé kruszywa podane w tablicy 1 i 2.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé sie¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.4.Asfalt uptynniony

Nalezy stosowac asfalt uptynniony spetniajagcy wymagania wg PN-C-96173:1974 [7].
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2.5.Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spelniajagce wymagania okre§lone w WT.EmA-

99 [14].

2.6.Srodek adhezyjny

Nalezy stosowac $rodek adhezyjny spetniajacy wymagania aprobaty technicznej.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia

korzystania z nast¢pujacego sprzgtu:

— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym do wytwarzania mieszanek mieszanka
mineralno — bitumicznych,

— uktadarek do uktadania mieszanek mieszanka mineralno — bitumicznych typu zageszczanego,

— skrapiarek,

— walcoéw lekkich, $rednich i cigzkich,

— walcoéw stalowych gtadkich,

— walcéw ogumionych, — szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

— samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materiatéow

Mieszankeg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transportu

i podczas oczekiwania na roztadunek. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien

przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spelnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termosoéw z podwdjnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system

0gIZewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Og6lne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w D.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”

5.2.Szczegoélowe zasady wykonania robot

5.2.1.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Zamawiajacym, Wykonawca dostarczy

Zamawiajacemu do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno — bitumicznej oraz wyniki badan

laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikéw i prébki materiatéw pobrane w obecnosci Inspektora do
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wykonania badan kontrolnych przez Zamawiajacego. Projektowanie mieszanki mieszanka mineralno —

bitumicznej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej, — doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu jej wlasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi. Krzywa uziarnienia
mieszanki mineralnej powinna mie$ci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne.

5.2.2.Warstwa $cieralna

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy S$cieralnej oraz
orientacyjne zawartos$ci asfaltu podano w tablicy 3.

Tablica 3. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy $cieralnej z oraz

orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM
Wymiar
oczek KR3
sit #, mm - -
Zawartos$é Mieszanka mineralna, mm
asfaltu od 0 do 20 od 0do 20" od 0do 16 od 0dol2,8
Przechodzi 100 100 100
przez: 25,0 88100 90+100 90100
20,0 78+ 100 67100 soz 100 100
ig’g 6885 52:83 s 87100
9 ’6 59 <74 38+62 63 ;80 73+ 100
8.0 54+ 67 30+50 570 66+ 89
6,3 48 =60 22+ 40 44 ‘458 57+175
4,0 39+50 21+37 30;'42 47+60
2,0 29+38 21+36 ’ 35+48
zawartos¢
ziaren > 2,0 (62+71) (64=79) (?gizé) (52+65)
8’2 20:28 20+ 35 120 25:36
’ 1320 17 <30 ) 18+27
0,30 10+18 16223
0.18 10+17 15+ 28 815 +
0,15 7+12 12+ 24 7;14 12+17
0,075 6+11 1122 6;79 11+15
5+7 10+ 15 ’ 7+9
Orientacyjna
zaeriose 45:5.6 43+54 4,8+6,0 48465
asfaltu w
MMA, %
m/m

Sktad mieszanki mineralno - bitumicznej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prdébek
wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. od 1

do 5. Wykonana warstwa $cieralna powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. od 6 do 8.
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5.3.Wytwarzanie mieszanki
Mieszank¢ mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub cigglym
zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Dozowanie sktadnikéw, w tym
takze wstepne, powinno by¢ wagowe 1 zautomatyzowane oraz zgodne z recepty. Dopuszcza si¢
dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznoS$ci od temperatury.
Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosi¢: jedna dzialka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wiecej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika. Jezeli jest przewidziane
dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i w
ilo$ciachokreslonych w recepcie. Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z
uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie stalej temperatury z tolerancja + 5o C.
Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢:
-dlaD 50 od 145°C do 165°C,
-dlaD 70 od 140° C do 160° C,
-dlaD 100 od 135° C do 160° C,
- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskata wtasciwa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza
o wiecej niz 300 C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. Temperatura
mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic¢:
-zD 50 od 1400 C do 1700 C,
-zD70 od 1350 C do 1650 C, -
zD 100 od 1300 C do 1600 C,
- z polimeroasfaltem - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

5.4.Przygotowanie podloza
Podloze pod warstwe nawierzchni powinno by¢ wyprofilowane i réwne. Powierzchnia podtoza powinna

by¢ sucha i czysta. Nierownosci podioza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od podanych
w tab. 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwy asfaltowe, mm

Podloze pod warstwe

Lp. Drogi i place

Scieralna wigzaca i wzmacniajaca
L. Drogi klasy A, Si GP 6 9
2. Drogi klasy GiZ 9 12
3. Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 15
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W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sa wigksze od podanych w tablicy 7, podtoze nalezy wyréwnaé
poprzez frezowanie lub ulozenie warstwy wyrdwnawczej. Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z
betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym w ilosci
ustalonej w ST. Zalecane iloéci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza podano w
tablicy 8. Powierzchnie czotowe kraweznikow, wlazéw, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte

asfaltem lub materiatem uszczelniajagcym okreslonym w ST i zaakceptowanym przez Zamawiajacego.

Tablica 8. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu
uplynnionego

Ilos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji
L Podloze do wykonania warstwy z mieszanki betonu lub uplynniacza z asfaltu uptynnionego,
-P- asfaltowego kg/m2
Podloze pod warstwe asfaltowg

1. | Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa 0d 0,7do 1,0
5 Podbudf)wa'z kruszywa stabilizowanego 0d 0.5 do 0.7

mechanicznie
3 Pod‘f)llldowa z chudego betonu lub gruntu 0d 0.3 do 0.5

stabilizowanego cementem
4 Naw.lerzchn.la asfaltowa o chropowatej 0d 0.2 do 0.5

powierzchni

5.5.Polaczenie miedzywarstwowe

Kazda ulozona warstwe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowg lub asfaltem uptynnionym przed ulozeniem
nastgpnej, w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, w ilo$ci ustalonej w
ST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego

Ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
L.p. Polaczenie nowych warstw uplynniacza z asfaltu uptynnionego kg/m2
1. | Podbudowa asfaltowa 0d 0,15 do 0,3
Asfaltowa warstwa wyréwnawcza
2. .. 0d 0,3do 0,5
lub wzmacniajaca
3. | Asfaltowa warstwa wigzaca 0od 0,1 do 0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody
lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

—8h przyilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,
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—2h przyilodci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,

— 0,5 h przy iloéci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampa otaczarki.

5.6.Warunki przystapienia do robaét

Warstwa nawierzchni z mieszanki mineralno - bitumicznej moze by¢ ukladana, gdy temperatura
otoczenia jest nie nizsza od +5°C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 100 C dla
wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowe;j
na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7.Zarob préobny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno - asfaltowych jest zobowigzany
do przeprowadzenia w obecno$ci Zamawiajacego kontrolnej produkcji. Sprawdzenie zawarto$ci asfaltu
w mieszance okre§la si¢ wykonujac ekstrakcje. Tolerancje zawarto$ci sktadnikéw mieszanki mineralno
- asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego podano w tablicy 10.

5.8.0dcinek prébny

Jezeli w Zamawiajacy przewidziat konieczno$¢ wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 dni
przed rozpoczeciem rob6t, Wykonawca wykona odcinek préobny w celu: — stwierdzenia czy uzyty sprzet
jest wiasciwy, — okreslenia gruboSci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubos$ci warstwy, — okreslenia
potrzebnej ilo$ci przej$¢ walcéw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy. Do takiej proby
Wykonawca uzyje takich materialéw oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni. Odcinek prébny powinien  by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez
Zamawiajacego. Wykonawca moze przystagpi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po
zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Zamawiajacego.

5.9.Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uktad z
automatycznym sterowaniem grubo$ci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa. Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
mieszanki podanej w pkt. 5.3. Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ bezzwlocznie zgodnie ze
schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku prébnym. Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie
zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:

- dla asfaltu D 50 130° C,

- dla asfaltu D 70 125°C,

- dla asfaltu D 100 120° C,

- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltow.

Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zaggszczenia utozonej
warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6. Zlacza w nawierzchni

powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Ztagcza w
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konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ziacza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie. Ztacze
robocze powinno by¢ réwno obcigte i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna by¢ posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasma asfaltowokauczukowa. Sposéb wykonywania zlacz
roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Zamawiajacego.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH
6.1.0golne zasady kontroli jakoSci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST ,,Cze$¢ ogdlna” .

6.2.Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypelniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki i przedstawi¢ wyniki tych badan Zamawiajacemu w
celu akceptacji.

6.3.Badania w czasie robot

6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie wytwarzania mieszanki mineralnoasfaltowej
podano w tablicy 11.

6.3.2.Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-bitumicznej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-bitumicznej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967
[8]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslong w tablicy 10. Dopuszcza
si¢ wykonanie badan innymi réwnowaznymi metodami.

6.3.3.Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperaturg migknienia asfaltu.

6.3.4.Badanie wlasciwosci wypelniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno§¢ wypetniacza.

Tablica 11. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowe]

Czestotliwos¢ badan Min. liczba badan na dziennej
L.p. Wyszczegolnienie badan dzialce roboczej
| Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka przy produkcji do 500 Mg 2 prébki przy
" | asfaltowej pobranej w wytwoérni produkcji ponad 500 Mg
2. | Wiasciwosci asfaltu Dla kazdej dostawy (cysterny)
3. | Wiasciwos$ci wypetniacza 1 na 100 Mg
4. | Wlasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
Temperatura sktadnikéw mieszanki L
5. . . dozér ciagty
mineralno-asfaltowej
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6. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywania

7. | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowe;j jw.

Wiasciwosci prébek mieszanki mineralno-

. . . jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytwodrni

Ip.111p.8 — badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000

6.3.5.Badanie wlasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klas¢ i gatunek kruszywa.

6.3.6.Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-bitumicznej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-bitumicznej polega na odczytaniu temperatury na
skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-bitumicznej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-bitumicznej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru
w mieszance i odczytaniu temperatury. Doktadno$¢ pomiaru + 20 C. Temperatura powinna by¢ zgodna
z wymaganiami podanymi w ST.

6.3.8.Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-bitumicznej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-bitumicznej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w
czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9.Wilasciwosci mieszanki mineralno-bitumicznej

WilasciwoSci mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4.Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z mieszanek
mineralno — bitumicznych

6.4.1.Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiar6w wykonanych warstw nawierzchni z mieszanek

mineralno — bitumicznych podaje tablica 12.

Tablica 12. Czegstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z mieszanek
mineralno — bitumicznych

L.p. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréow
1. | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
2. | R6wnos¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tatag co 10 m
3. | R6wno$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm
4. | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
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5. | Rzedne wysoko$ciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
usytuowania osi

6. | Uksztaltowanie osi w planie wedtug dokumentacji budowy

7. | Grubo$¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa o pow. do 3000 m’

8. | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dtugos$¢ ztacza

9. | Krawedz, obramowanie warstwy cata dtugos¢

10. | Wyglad warstw ocena ciagta

11. | Zaggszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa o pow. do 3000 m2

12. | Wolna przestrzen w warstwie jw.

6.4.2.SzerokoS¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy $cieralnej z mieszanek mineralno — bitumicznych powinna by¢ zgodna z
dokumentacjg projektowa, z tolerancja +5 cm. Szerokos¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie
ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z
kazdej strony co najmniej o grubo§¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.
6.4.3.R6wnos$¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw z mieszanek mineralno — bitumicznych mierzone wg BN-
68/8931-04 nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nieréwno$ci warstw asfaltowych, mm

- . Warstwa
.. Warstwa Scieralna | Warstwa wigzaca . .
Lp. Drogi i place wzmacniajgca
L. Drogi klasy A, S i GP 4 6 9
2. Drogi klasy GiZ 6 9 12
3. | Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z mieszanek mineralno — bitumicznych na odcinkach prostych i na tukach
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5.Rze¢dne wysokoSciowe

Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja £ 1 cm.
6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancja 5 cm.

6.4.7.Grubos¢ warstwy
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Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubos$cia projektowa, z tolerancja + 10 %. Wymaganie to nie
dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2,5 cm dla ktérej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o
grubodci od 2,5 do 3,5 cm, dla ktérej tolerancja wynosi £ 5 mm.

6.4.8.71acza podluzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.
Z}acza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa S$cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5
mm ponad ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikéw powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach
gdzie zaszta koniecznos¢ obcigcia pokryte asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z powinien mie¢ jednolita tekstur¢, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych sig i spekanych.

6.4.11.Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w ST i
recepcie laboratoryjnej

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z mieszanki.
8.ODBIORY ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowg i ST jezeli wszystkie pomiary
1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 1 PN-S-96025:2000 [9] daty wyniki pozytywny
9.ROZLICZENIE ROBOT

9.1.0golne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
9.2.Cena jednostki obmiarowej Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z mieszanki
mineralno - bitumicznej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
— dostarczenie materialow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-bitumicznej i jej transport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikéw,
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— skropienie miedzywarstwowe,

— roztozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-bitumicznej,

— obciecie krawedzi 1 posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne

1. PN-B-11111:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka

. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

. PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

.PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni
drogowych

. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie 1 transport

. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

9. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

10. PN-S-96504:1961Drogi samochodowe Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i tata.

12. WT/MK-CZDP 84. Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwirdw kruszonych

produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego, przeznaczonych do nawierzchni

drogowych. CZDP, Warszawa, 1984

13. Zasady wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA (ZW-SMA 95). Informacje, instrukcje - zeszyt

49, IBDiM, Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje -

zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999

15. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM, Warszawa, 1997

16. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje

- zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997.

17. Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM, Warszawa, 2001.

18. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43 z

1999 r., poz. 430).

B~ W

o0 3 O\ W

D.05.00.00. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU

D. 05.01.01. BARIERY STALOWE ENERGOCHLONNE PRZEKEADKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robé6t zwigzanych z wykonaniem 1 zalozeniem barier ochronnych
stalowych przektadkowych zwigzanych z remontu drogi "Butoréwka Géra"w Glince w km
0+235 do km 0+660.

1.2. Zakres stosowania ST

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robot objetych ST
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Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i zalozeniem wykonaniem i zatozeniem barier ochronnych stalowych przektadkowych.
1.4. Okres$lenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z polskimi normami, wytycznymi i okre§leniami
podanymi w ST. Dla celéw niniejszej ST przyjmuje si¢ nastepujace okreslenia podstawowe:

- Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za posrednictwem
przektadek zapewniajacych odstep miedzy prowadnica a stupkiem od 100 mm do 180 mm

- Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej ta§my stalowej, majacy
za zadanie umozliwienie ptynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie
ktérego prowadnica powinna odksztatca¢ si¢ stopniowo i w sposéb plastyczny.

Odréznia si¢ dwa typy profilowanej taSmy stalowej: typ A i typ B, réznigce si¢ ksztattem przetloczen.

- Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub ksztattownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomig¢dzy
prowadnica a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wiasciwosci
kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie
odksztatcania lub przemieszczania stupkéw nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze

Typy barier zalezne od poprzecznego odksztalcenia bariery w czasie kolizji:

-typI : bariera podatna, z odksztatceniem dochodzacym od 1,8 do 2,0 m,

-typ I : bariera o ograniczonej podatno$ci (wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,

-typ Il : bariera niepodatna (sztywna), z odksztatceniem réwnym lub bliskim zeru.

2. MATERIALY

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére wydano
aprobate techniczng.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sa poprzez typ bariery podany w
dokumentacji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do elementéw tych naleza:

- prowadnica,

- stupki,

- pas profilowy,

- wysiegniki,

- przektadki, wsporniki, Sruby, podktadki, Swiatta odblaskowe,

- taczniki ukos$ne,

obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapi¢ materialty do wykonania
elementow betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.1. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych.

2.1.1. Prowadnica
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Typ prowadnicy z profilowanej taSmy stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacji projektowej,
przy czym:

— typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,

— typ B powinien odpowiada¢ PN-H-93461-15 [18]

Wymiary oraz odchytki od wymiaréw prowadnicy typu A i B podano w zataczniku 11.4.

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z oferta
producenta. Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powtoki antykorozyjnej. Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wiazkach.

2.1.2. Stupki

Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym,
ceowym, zetowym lub sigma. Wysoko$¢ Srodnika ksztaltownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm.
Wymiary najcze¢sciej stosowanych stupkéw stalowych przedstawiono w zataczniku 11.8.

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [12]. Powierzchnia ksztaltownika
walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne
tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa usunicte wady przez szlifowanie lub
dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ fagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a
grubo$¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla
ksztattownika. Ksztaltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika.
Powierzchnia koncéw ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i sladéw
jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem. Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub
St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedlug PN-H-84020 [11] - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali

i normy. Ksztalttowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

Tablica 1. Podstawowe wtasno$ci ksztattownikéw, wedtug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastycznosci, Wytrzymato$¢ na rozciaganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkéw, MPa
St3W 195 od 340 do 490
St4W 225 od 400 do 550

2.1.3. Inne elementy bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on odpowiadaé
PN-H-93461-28 [20] w zakresie wymiaréw, masy, wielkosci statycznych i odchytek wymiaréw
przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiegniki, taczniki uko$ne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,
przektadki (zal. 11.9), $ruby, $wiatta odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i by¢ zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw,
rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania mig¢dzy sobg elementéw

bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.
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Dostawa wickszych wymiarowo elementéw bariery moze byé dokonana luzem lub w wigzkach. Sruby,
podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielko$ci i masy wyroboéw.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.1.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja

Sposdéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementdéw bariery ustala producent w taki sposéb, aby
zapewni¢ trwato§¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co
najmniej 3 do 5 lat w Srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych
danych minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 pm

2.2. Skladowanie materialéw

Elementy dtuzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podiozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typoéw nalezy uktadaé¢ oddzielnie z
ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i potaczeniowe mozna skladowaé w
pojemnikach handlowych producenta. Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub
jego frakcjami. Zaleca si¢, aby drobne frakcje kruszywa byly chronione za pomoca plandek lub zada-
szen. Podtoze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione, aby nie dopusci¢ do
zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [28].

Inne materiaty nalezy przechowywaé w sposob zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzctu

Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazaé si¢
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,

- koparek kotowych,

- urzadzen wbijajacych lub wibromtotéw do pograzania stupkéw w grunt,

- fadowarki, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyna

niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych rob6t i wlasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkéw
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transportu powinna zapewni¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okre§lonymi w ST w terminie
przewidzianym w umowie.

4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywac si¢ dowolnym $rodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. Elementy dtuzsze (np. profilowang tasme
stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i
potaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta. Zatadunek i wytadunek
elementéw konstrukcji barier mozna dokonywa¢ za pomoca zurawi lub recznie. Przy zatadunku
i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy barier nalezy
przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed wykonaniem witasciwych robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inspektora Nadzoru

- wytyczy¢ tras¢ bariery,

- ustali¢ lokalizacje stupkéw

- okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery

- okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery,

5.2. Osadzenie stupkow

5.2.1. Shupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie

5.2.1.1. Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod stupki
powinny mie¢ wymiary:

- przy wykonywaniu otwordw wiertnicg - $rednica otworu powinna by¢ wigksza o okoto 20 cm od
najwickszego wymiaru poprzecznego stupka, a glebokos$¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zaleznosci od
typu bariery,

- przy recznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wymiary przekroju poprzecznego moga
wynosi¢ 30 x 30 cm, a gleboko$¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypelnianiu betonem otworu
gruntowego lub wymiary powinny by¢ ustalone indywidualnie w przypadku stosowania
prefabrykowanego fundamentu betonowego.

5.2.1.2. Osadzenia stupkéw w otworach wypekionych gruntem

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to osadzenie stupkéw w
wykonanych uprzednio otworach (dotach) powinno uwzgledniac:

- zachowanie prawidtowego polozenia i pelnej réwnoleglosci stupkéw, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonéw,

- wzmocnienie dna otworu warstwa ttucznia (ew. zwiru) o grubos$ci warstwy min. 5 cm,
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- wypehienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m’ piasku) lub
zageszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mniejszy niz
0,95 wedlug normalnej metody Proctora.

5.2.2. Shupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie
wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

- spos6b wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztalcen lub
uszkodzen stupka,

- rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. mtotow,
bab, kafar6w) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotéw pograzajacych stupki w gruncie
poprzez wibracj¢ i dziatanie udarowe.

5.2.3. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci migdzy stupkami, wynikajagca z wymiaréw
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi £ 11 mm.
Dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana rownolegle
do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i wymiarami otworéw w shupkach do mocowania
wysiegnikéw lub przektadek i wynosi £ 6 mm.

5.3. Montaz bariery

Sposdéb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru.
Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery. Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych
odchytek umozliwionych wielkoscia otworéw w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do
zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu. Przy montazu bariery
niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cigé, naruszajacych powloke cynkowa
poszczegdlnych elementéw bariery. Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sasiednie odcinki
taSmy profilowej, naktadajac nastepny odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z
kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce odcinkéw tasmy przylegaly ptasko do siebie i pojazd
przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepial o krawedzie ztaczy. Sasiednie odcinki taSmy sg faczone ze
soba zwykle przy uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde potaczenie.

Montaz wysiegnikdw i przektadek ze stupkami i prowadnicg powinien by¢ wykonany scisle wedtug
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm,
wspornikéw itp.) oraz wtasciwych $rub i podktadek. Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na
poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacja projektowa i wytycznymi producenta barier:

- odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery, o wlasciwej dtugosci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16
m), z zastosowaniem tacznikéw uko$nych w miejscach niezbednych przy potaczeniu poziomego

odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach
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przewidzianych dla barier skrajnych, z ewentualng kotwa betonowa w przypadkach przewidzianych w
dokumentacji projektowej,

- odcinkéw barier ostonowych o wilasciwej dtugosci odcinka bariery: a) przylegtego do obiektu lub
przeszkody, b) przed i za obiektem, c) uko$nego poczatkowego, d) ukosnego koncowego, e)
wzmocnionego,

- odcinkéw przejsciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach do
mostu z zastosowaniem wlasciwej dlugosci odcinka uko$nego w planie, jak réwniez potaczenia z
barierami betonowymi pelnymi i ew. porgczami betonowymi,

- przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze w celu np. dojécia do kolumn alarmowych lub innych
urzadzen, przejscia pieszych z pobocza drogi za barier¢ w tym na chodnik mostu, na skrzyzowaniu z
drogami, przejscia przez pas dzielacy, przejazdu poprzecznego przez pas dzielacy,

- dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkéw bariery, itp. (np. wg
zal. 11.5).

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biale- po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami WSDBO
[32]. Elementy odblaskowe nalezy umocowa¢ do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru

- atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego droga, wedlug
wymagania punktu 2.2,

- zaswiadczenia o jakoS$ci (atesty) na materialy, do ktérych wydania producenci sa zobowigzani przez
wtasciwe normy PN i BN, jak ksztaltowniki stalowe, prety zbrojeniowe, cement itp..

Do materialéw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materialy do wykonania
fundamentéw betonowych i ew. kotew ,,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét
betonowych, na wniosek Wykonawcy, Inspektor moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan
materiatéw dla tych robét.

6.1.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t nalezy zbadac:

a)  zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,
wysoko$¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacja)
producenta barier,

c) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,
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d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

e) poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

f)  prawidlowos$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

g) poprawno$¢ wykonania ew. rob6t betonowych, zgodnie z punktem 5,

h) poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5 i w odlegtosciach
ustalonych w WSDBO [32].

7. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jedna 1 m (jeden metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru , jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow,

- osadzenie stupkéw bariery (z ew. wykonaniem dotéw i fundamentéw betonowych, lub bezposrednie
wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt),

- montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikdw, przektadek, obejm, wspornikéw itp. z pomoca wtasciwych
srub i podkiadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych i koncowych, ew. barier
ostonowych, odcinkéw przejsciowych pomiedzy ré6znymi typami barier, przerw, przej$¢ i przejazdéw w
barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

- uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe 1 sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie
2. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki
3. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco
4.  PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
5. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco
6. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegto$cienne IPE walcowane na goraco
7.  PN-H-93460-03 Ksztatltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki

rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o R,,do 490
MPa
8.  PN-H-93460-07 Ksztatltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Zetowniki ze stali
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weglowej zwyklej jakosci o R, do 490 MPa

9. PN-H-93461-15 Ksztatltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okre§lonego
przeznaczenia. Ksztattownik na porgcz drogowa, typ B

10. PN-H-93461-18 Ksztatltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ceowniki p6tzamknigte prostokatne

11.  PN-H-93461-28 Ksztatltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego

przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne

D.06.00.00. WODOSPUSTY BETONOWE

D.06.01.01. ULOZENIE PREFABRYKOWANYCH SCIEKOW DROGOWYCH
KORYTKOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych z ulozeniem ulozenie prefabrykowanych $ciekéw drogowych
korytkowych w ramach Remontu drogi "Butoréwka Géra"w Glince w km 0+235 do km 0+660.
1.2. Zakres stosowania ST

ST stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt przy wykonaniu
prefabrykowanych $ciekéw drogowych korytkowych w ramach odbudowy drogi Butoréwka w km
0+235 do km 0+660 w miejscowosci Glinka . Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza
prowadzenia rob6t przy wykonywaniu Sciekow z prefabrykowanych elementéw betonowych i
obejmuja:

- utozenie $cieku drogowego typ korytkowy na podsypce cementowo-piaskowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami
1 ST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania 1 skladowania podano
w ST D. 00.00.00. "wymagania ogélne"

2.2. Rodzaje materialéw i wymagania dla tych materialow:

2.1. Prefabrykaty korytkowe $cieku:

- prefabrykat $cieku z elementéw betonowych wg cm typ "korytkowy". Warunkiem dopuszczenia do

stosowania prefabrykatéw w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej
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przez uprawniong jednostke. Zastosowane prefabrykaty pod wzgledem jako$ci powinny odpowiadaé
nastgpujagcym normom: PN- EN 1340:20004 (oznaczenia wg normy);

- nasigkliwo$¢ <5%

- wymaganie podwyzszone,

- odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie klasa 3,

- odporno$¢ na $cieranie - klasa 4,

2.2. Woda

Woda stosowana do zaprawy cementowo — piaskowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-
EN 1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodg pitng.

2.3. Cement

Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypelnienia spoin migdzy plytami powinien
by¢ cementem portlandzkim - klasy 32,5N i1 odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN-
197-1. Przechowywanie cementu wg PN-EN-197-1.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w D-04.02.02. "Podbudowy.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt zwigzanych z  ukladaniem ptyt
prefabrykowanych betonowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze sprzetu

umozliwiajacego dostosowanego do zakresu robdt 1 poprawne ich wykonanie.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D.00.00.00 ,,Wymagania
Ogolne”.

Prefabrykaty betonowe beda transportowane i sktadowane na miejscu wbudowania zgodnie
z normg BN-80/6775-03 arkusz 1 "prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdélne wymagania i badania". Piasek
1 kruszywo mineralne, przewozone moga by¢ dowolnymi Srodkami transportu.  Cement,
nalezy przewozi¢ S$rodkami transportowymi przeznaczonymi do przewozenia tego typu
materialéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w D.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”
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5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze nawierzchni z prefabrykowanych ptyt betonowych stanowi podbudowa drogi -zgodnie
z dokumentacjg projektowa.

Po oczyszczeniu gornej warstwy podbudowy ze wszelkich zanieczyszczen 1 luznych
elementéw podbudowy , nalezy sprawdzi¢ czy istniejace rzgdne umozliwig uzyskanie, po
utozeniu podsypki, zaprojektowanych rzednych. Zaleca si¢, aby rzedne pod przed ulozeniem
podsypki byta o co najmniej 5 cm wyzsza niz projektowane rzedne. Jezeli powyzszy warunek
nie jest spelniony 1 wystepuja zanizenia poziomu w podiozu to Wykonawca powinien spulchni¢
podioze - podbudowe na gigbokos¢ zaakceptowang przez Inspektora, dowiez¢ dodatkowy
materiat na podbudowe, spetniajacy wymagania obowigzujace dla gérnej warstwy podbudowy,
w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych 1 zagesci¢ warstwe
do uzyskania wskaznika zageszczenia. Profilowanie podtoza zaleca si¢ wykonaé recznie. Scigty
materiat z podbudowy powinien by¢ wykorzystany w sposob zaakceptowany przez Inspektora.
Po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zagegszczania, ktére nalezy kontynuowa¢ do
osiaggni¢cia wskaznika zageszczenia. Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i
zageszezeniem podtoza nastgpi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do
uktadania cieku , to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora. Jezeli
podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania koryt mozna przystgpi¢ dopiero po
jego naturalnym osuszeniu.

5.3. Podsypka

Podsypka pod koryta powinna by¢ wykonana z kruszywa odpowiadajagcego wymaganiom
niniejszej Specyfikacji Technicznej. Grubos¢ podsypki powinna by¢ zgodna z Dokumentacja
Projektowa. Kruszywo do wykonania podsypki powinno by¢ roziozone w warstwie o
jednakowej grubo$ci recznie, w sposéb zapewniajacy uzyskanie wymaganych spadkow
i rzednych wysokos$ciowych.

54.Ulozenie $cieku z prefabrykatow

Roboty zwigzane z wbudowaniem elementéw $cieku wykonane beda r¢cznie. Nalezy zwrocicé
szczegblng uwage na dokladne dosuni¢cie elementow prefabrykowanych do siebie
oraz przestrzeganie zaprojektowanych spadkéw podtuznych $cieku. Wykonany $ciek nalezy
obsypa¢ gruntem z wykopu koryta gruntowego oraz dobrze go zagescic.

5 6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Specyfikacji D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ deklaracje zgodnosci i
aprobaty techniczne prefabrykatow i ich badania do akceptacji Inspektorowi . Badania te
obejmuja wymagania podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej. Kontroli podlega
przygotowanie podioza i podsypki .

Kontrola obejmuje wizualne sprawdzanie na biezaco wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz zaakceptowanie wynikéw badan laboratoryjnych prowadzonych przez
Wykonawcg i zaakceptowanych przez Inspektora.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni

6.5.1. Niewlasciwe materialy

Wszystkie materiaty nie spelniajagce wymagan materialowych zostang odrzucone. Jezeli
materialy, nie spetniajace wymagan zostang wbudowane, to na polecenie Inspektora Nadzoru,
Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wlasny koszt.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest mb (metr biezacy).

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr cieku z elementéw prefabrykowanych nastgpuje na podstawie projektu i pomiaru
powykonawczego. Odbidr robét zanikajacych i czesciowych dokonuje Inspektor Nadzoru.
Jednostkg obmiarowg jest metr biezacy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 mb cieku z elementéw prefabrykowanych obejmuje:

- dostarczenie materiatow 1 sprzetu,

- wykonanie 1 zaggszczenie podsypki,

- ulozenie cieku,

- wypetnienie spoin i powierzchni uzupetniajacych ,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

2. PN-EN-197-1 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnos$ci

3. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
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przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

4. PN-EN 206-1 Beton. Czeg$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

5. PN-EN 1339 Betonowe ptyty brukowe. Wymagania i metody badan.

6. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

7. BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe

8. PN-EN-1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata
10. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntow.

D.06.02.01. PODSYPKA CEMENTOWO-PIASKOWA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem podsypki cementowo-piaskowej w ramach odbudowy
drogi Butoréwka w km 0+235 do km 0+660 w miejscowosci Glinka.

1.2. Zakres stosowania ST

ST stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST)dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych  z wykonaniem podsypki cementowo-piaskowej w ramach odbudowy drogi
Butoréwka w km 0+235 do km 0+660 w miejscowosci Glinka. Dokumentacja Projektowa 1 ST
obejmuyja:

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.0kreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi polskimi
normami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogblne wymagania dla materialbw podano w niniejszej Specyfikacji sa zgodne
z obowigzujacymi polskimi normami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

2.1.1. Podsypka cementowo-piaskowa
Na podsypke cementowo - piaskowa i piaskowa nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B- 06712. Podsypke cementowo - piaskowa 1:4 stanowi mieszanka cementu (1 cz¢$¢)

i piasku (4 czgsci). Nalezy ja przygotowa¢ w mieszarkach mechanicznych. Grubo$¢ podsypki po
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zageszczeniu powinna wynosi¢ Scm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda zageszczona
i wyprofilowana.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

3.2. Sprzct do wykonania podsypki cementowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania podsypki piaskowej powinien wykazaé si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- plyty wibracyjnej

- zageszczarki spalinowej,

-betoniarki wolnospadowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

4.2. Transport materialow

Do przewozenia moze by¢ stosowany transport samochodowy.

Transport kruszywa moze odbywac si¢ dowolnymi srodkami w spos6b zabezpieczony przed
zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

5.2. Podsypka

Nalezy zastosowa¢ podsypke:

- podsypke cementowo-piaskowa.

Podsypka powinna by¢ zageszczona w stanie wilgotnosci optymalnej i1 wyprofilowana.
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ od Scm. Podsypka piaskowa powinna by¢
zageszcezona i wyprofilowana w stanie wilgotnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podsypki piaskowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
0g0lne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 podsypki piaskowe;j:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,

wykonanie podsypki,

przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych
2. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
4. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

5. B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

6. PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

7. PN-EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.
8.  PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i stalosci objetosci.

Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu

9. PN-EN 197-1:2002 ]
ego uzytku

10

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

D.07.00.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE

D.07.01.01. UMOCNIENIE SKARP I DNA KANALOW AZUROWYMI PELYTAMI
PREFABRYKOWANYMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem robdt zwigzanych
Z przeciwerozyjnym umocnieniem powierzchniowym skarp dla zadania remont drogi
"Butoréwka Géra"w Glince w km 0+235 do km 0+660.

1.2. Zakres stosowania ST

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
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1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem robét zwigzanych z przeciwerozyjnym umocnieniem powierzchniowym skarp.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prefabrykat - element wykonany w zaktadzie przemystowym, ktéry po zmontowaniu na budowie
stanowi umocnienie rowu lub $cieku.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Og6lne wymagania dotyczace materiatow 1 ich pozyskiwania podano w ST-DL-00.00.00 ,,Wymagania
0gdllne”.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatlami stosowanymi przy umacnianiu skarp, rowow i §ciekow objetymi niniejsza ST sa:

— plyty betonowe azurowe o wymiarach 40x60x10cm,

— piasek,

— kruszywo,

— cement

2.3. Elementy prefabrykowane

Wytrzymato$¢, ksztatt i wymiary elementéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa
i aprobata techniczng producenta.

2.4. Kruszywo

Zwir i mieszanka (pospétka) powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11111:1996 [2].

Piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11113:1996 [3].

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonywania robot remontowych i utrzymaniowych

Wykonaweca jest zobowiagzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien byé
zgodny z oferta Wykonawcy, czyli co najmniej jeden samochdéd wywrotka i koparka. Liczba
i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreSlonymi w ST
w terminie przewidzianym umowg. Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania
rob6t ma by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony
srodowiska i przepisy jego stosowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych rob6t 1 wlasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkéw
transportu powinna zapewni¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okre§lonymi w ST w terminie

przewidzianym w umowie.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-DL-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

5.2. Umocnienie pltytami azurowymi

Umocnienie stosuje si¢ do umocnienia skarp i dna rowéw na spadkach wyzszych od 3,0% oraz

skarp wysokich nasypow.

5.2.1. Przygotowanie podloza

Podloze pod ptyty nalezy przygotowa¢ zgodnie z PN-S-02205:1998

5.2.2. Podkiad

Podktad pod ptyty stanowi warstwa kruszywa - pospotki lub podsypka cementowo-piaskowa o grubosci

od 5cm do 10cm. Po utozeniu podktadu nalezy go lekko uklepa¢, ale nie ubijac.

5.3.3. Ukladanie ptyt azurowych

Elementy prefabrykowane nalezy uktada¢ z zachowaniem spadku podiuznego i rzednych $cieku

zgodnie z dokumentacja projektowa lub ST. Po ulozeniu ptyt szczeliny i otwory nalezy doktadanie

wypetni¢ humusem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST-D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

6.2. Kontrola jakosci umocnienia

Kontrola polega na sprawdzeniu:

- réwnosci gornej powierzchni - na 100 m dopuszczalny przeswit mierzony fata 2 m -2 cm,

- doktadnos$ci wypetnienia szczelin miedzy prefabrykatami i otworéw - petna gtebokosc¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST-D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarow3 jest:

- m’ (metr kwadratowy) powierzchni umocnienia skarp, rowéw.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora

Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Nalezy wykonac¢:.

- umocnienie ptytami azurowymi skarp nasypéw do wysokosci 3,0m po dtugosci skarpy w ilosci wg
przedmiaru rob6t

9.1. Cena jednostki obmiarowej
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Cena wykonania 1m” umocnienia skarp obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie i wbudowanie materiatéw - ptyt azurowych ,

- ewentualna pielggnacja spoin i otwordéw,

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1.BN-80/6775-03/04

2.PN-B 11111:1996

3.PN-B 11113:1996

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw 1 torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza
chodnikowe

Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka(zastgpiona PN-EN13043:2004)
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni

drogowych. Piasek (zastagpiona PN-EN13043:2004)



